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Teras mahdollistaa ilmasto-
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paastojen vihentamisen

Liikenne tuottaa viidenneksen Suomen kasvihuonepadstoista.
Liikenteen paastot halutaan puolittaa vuoteen 2030 mennessa.
Kestavampien teraslaatujen kehittaminen on jo osaltaan autta-
nut tavoitteisiin padasemistd, kun niiden avulla kuljetusvalineiden
omia painoja on saatu alas. Nyt terdas on vahvasti mukana pyritta-
essa sahkoistamaan tieliikenne, silla esimerkiksi seka Terrafamen

Sotkamoon tekema akkukemikaalitehdas etti Skelleftedssa nouseva

Northvoltin akkutehdas tulevat toimimaan Nordecin toimittamissa

terasrakenteisissa tiloissa.

Liikennettd ajetaan etenkin teollisuusmaissa
nyt kovaa vauhtia kohti fossiilipolttoaineiden
kdyton lopettamista. Osa autonvalmistajis-
ta on jo ilmoittanut lopettavansa bensiini- ja
dieselkayttoisten autojen tekemisen, ja kaikki
autotehtaat tuovat markkinoille tayssahko-
ja osin sahkdvoimaan perustuvia hybridi-
autoja. Tamad puolestaan on nostanut niin
sahkodakkujen kuin sahkdakkujen tekoon tar-
vittavien materiaalienkin valmistamisen yh-
deksi kiinnostavimmista investointikohteista.
Suomessa Terrafame on vastikddn saa-
nut tuotantokuntoon omat akkukemikaalien
valmistusprosessinsa. Valmet Automotivella
on akkutuotantoa Salossa ja Uudessakaupun-
gissa. Vireilld on sekd akkujen tekoon liittyvid
kaivoshankkeita etta akkuihin liittyvia teh-
dashankkeita, joita on suunniteltu mm. Ja-
nakkalaan, Vaasaan, Harjavaltaan ja Kymen-
laaksoon. Ruotsissa rakennetaan parhaillaan
suurta akkukennotehdasta Skelleftedssa, ja
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Norjassa on vireilld Skelleftedtakin suurempi
tehdashanke Mo i Ranassa.

Suomalainen terasosaaminen
tukena akunteossa

Suomalainen terdsrakenneosaaminen on
vahvasti mukana ndissa akkuhankkeissa.
Nordec on dskettdin saanut valmiiksi Sotka-
mossa Terrafamen akkukemikaalitehtaaseen
tekemansa neljd eri urakkaa, jotka ajoittui-
vat vuosille 2019 — 2021, ja tekee parhaillaan
asennuksia Skelleftedssa Northvoltin teh-
dastyomaalla. Sotkamossa Nordec valmis-

ti rakenteet Swecon Terrafamelle tekemilla
suunnitelmilla, Skelleftedn litiumkennoteh-
dastyomaalla Nordec on vastannut valmis-
tuksen ja asennuksen lisaksi my0s rakentei-
den suunnittelusta, milla yrityksen tietotaito
saatiin hankkeeseen mukaan jo lahtokuo-
pissa.

- Olemme tietysti pyrkineet tuomaan
oman asiantuntemuksemme parhaamme
mukaan my0s osaksi Terrafamen rakennus-
hanketta. Vastasimme Terrafamen hank-
keessa mm. terdsrakenteiden valmistuksesta
seka runko-, julkisivu- ja kattorakenteiden
asennuksesta tiiviissa yhteistyossa Swecon
suunnittelijoiden kanssa, toteaa Nordecin lii-
ketoimintajohtaja Vesa Vaihtamo.

- Northvoltin lattia-alaltaan noin 41.000
m? hankkeessa roolimme on suurempi eli
tulimme mukaan aiemmin ja vastaamme
myos rakenteidemme sekd kuorirakentei-
den suunnittelusta niiden toimittamisen ja
asentamisen lisdksi. Tdma toimintatapa on
ollut leimallista monille muillekin Ruot-
sin urakoillemme. Laajemman vastuumme
kautta voidaan varmistaa toteutuksen opti-
mointi niin valmistuksen, asennuksen kuin
aikataulutuksenkin osalta, mika tuo tilaajalle
myos taloudellisia ja laadullisia etuja, ker-
too Northvolt-rakennushankkeessa vahvasti
mukana oleva Nordecin liiketoimintajohtaja
Pasi Parkkinen.

- On sanottava, etta siita on aina ollut
hankkeelle lisdetua, mita aiemmin terasura-
koitsija on otettu projektiin mukaan. Kun
olemme jo suunnittelussa osallisina, pys-
tymme hakemaan kokonaisoptimoidun to-
teutuksen, jossa on hyddynnetty materiaa-
li mahdollisimman optimaalisesti ja otettu
taysimadrdisesti huomioon valmistuksen ja
asennuksen nakokohdat niin kustannusten,
aikataulujen kuin tyomaaturvallisuudenkin
ndkokulmasta. Urakoitsijan osaamista kan-
nattaa hyodyntda hankkeissa tdysimddrai-
sesti jo suunnitteluvaiheessa, Vesa Vaihtamo
tahdentaa.

Sotkamoon tehtiin nelja eri
tuotantorakennusta

Terrafamen tehtaalla Nordecilla oli urakka
neljdn eri prosessirakennuksen rakenteis-

ta asennettuna. Uutto-, kiteytys-, painelio-
tus- ja vesilaitosrakennuksiin on toimitettu
Nordecilta kaikkiaan noin 4500 tonnin terds-
rakenteet. Hallimaisten tuotantorakennus-
ten lattia-ala on yhteensa liki 20.000 m? ja
tilavuus noin 343.000 m3. Nordecin urakkaan
kuului terasrakenteiden lisaksi julkisivuele-
menttien ja katon kantavien profiilipeltien
asennus. Ruukilta ostettuja julkisivupanee-
leita, joiden mitoitus ja elementointi ja lis-
toitus kuuluivat myds Nordecin urakkaan,
asennettiin yhteensa noin 25.000 m>.

- Valmistimme Sotkamoon terdsraken-
teet siis Swecon Terrafamen ohjaamana te-
kemien suunnitelmien mukaisesti. Rakenteita
tuli etenkin Ylivieskan ja Perdseindjoen teh-
tailtamme, Vesa Vaihtamo kertoo.

- Runkoasennukset, jotka teki padosin
Temacon Finland, ja julkisivuasennukset on
tehty eri aliurakoina. Rakennushankkee-
na akkukemikaalitehdas muistutti enemmadn
hallirakentamista, jossa tehtiin sddsuoja pro-
sessille ja minimoiden rakennusten sisalle
tulevien pilarien maarat, Vaihtamo toteaa.

- Prosessilaitteet eivat akkukemikaali-
tehtaalla integroidu ja vaikuta rakenteisiin
samalla tavalla kuin vaikka tehtdessa kattila-
rakennusta. Toki Sotkamossakin on paikal-
lisesti pitdnyt varautua rakenteessa ripus-



tuksiin ja liittymiin tai tuotesiilojen tapaisiin
erikoisuuksiin, mutta isossa kuvassa siis
padrunko ja vaippa ovat aika hallimaista ra-
kennetta. Se ero tassa toki on ns. perushallei-
hin, etta rakenteissa on osin varauduttu suh-
teellisen isoihin tulevaisuuden lisdkuormiin,
milld varmistetaan tilojen toimivuus myos
toiminnan muutoksissa, Vaihtamo toteaa.

- Merkittavin normaalia raskaampia ra-
kenteita vaativa lisdkuorma olivat kiteytys-
laitoksen siilot, joita varten teimme oman
erillisen rungon rakennuksen sisdlle. Muuten
laitteisiin liittyvat terdsrakenteet ovat kuulu-
neet laitetoimittajien sopimuskokonaisuuk-
siin. Terdsta on siis mennyt Terrafamen ak-
kukemikaalitehtaaseen monelta taholta, ja
rakentamiseen kdytetyn teraksen maard on
selvasti suurempi kuin tuo meidan osuutem-
me 4500 tonnia, han tdydentda.

Sotkamon akkukemikaalitehtaan uutto-
rakennus on kaksilaivainen rakennus, jonka
toisessa laivassa on 30 ja toisessa 36 metria
pitkat ristikot ja katolla kaksi IV-konehuo-
netta. Sangen laatikkomaisen rakennuksen
sisalld jaa ristikon alapaarteen alapuolel-
le vapaata tilaa noin 14 metrid. Kiteytysra-
kennus on my6s kaksilaivainen, mutta eroaa
uuttorakennuksesta selkedsti yli 30 metriin
ulottuvan korkeutensa myotd. Kiteytysra-
kennuksessa on sen korkeuden takia jareat
hitsatut pilarit. Sen teossa varauduttiin pro-
sessilaitteiden asennusaukkoihin, mutta lai-
tesuunnittelun edetessd tilanne muuttui ja
suunniteltuja aukkoja voitiinkin lopulta lyoda
paljon kiinni jo runko- ja julkisivuasennuk-
sen yhteydessa.

- Runkojen rakenneratkaisu on padosin
pilarit ja ristikot. Ristikoiden, jotka toimite-
taan Nordecin tehtaalta 28 metriin asti yhte-
na kappaleena, paalla on pitkittdissuuntaan
IPE-profiiliorret, joiden paalle on asennettu
kantavat profiilipellit. Ndma toimivat yhdes-
sa nurjahdusta vastaan eli katossa ei siis ole
sekundaariristikoita kuin yksittdisissa koh-
dissa. Tuotannon eri vaiheet tapahtuvat uut-
tovaihetta lukuun ottamatta lattia-alaltaan
kohtuullisen pienissd ja korkeissa tiloissa,
mika kuitenkin erotti projektin ns. tavallisten
hallien tekemisestd. Vdhiten hallimainen on
paineliotusrakennus, jossa on jonkin verran
teraspalkkiemme varassa olevia vdlitasoja-
kin, Vaihtamo sanoo.

- Pintakdsittelyissd, jotka on tdssd paa-
osin tehty Tikkurilan tuotteilla, hanke erosi
my0s ns. perusrakentamisesta. Vaatimukset
olivat normaalia suuremmat, mutta rasitus-
luokka C4 ei kuitenkaan ole poikkeuksellisen
vaativa. Rakenteet voitiin tehda padosin to-
teutusluokkaan EXC2. Lisdksi tehtiin jonkin
verran toteutusluokan EXC3 rakenteita, Vesa
Vaihtamo kertoo.

- Julkisivulinjoissa on pilarien lisaksi I-
profiileja sekd nurjahdusta estavia tukia ja
putkistojen tukia tai orsia, joihin putkistoja
tuetaan, hdn lisaa.

Rungon ja julkisivun rakenteiden ohella
Nordecin toimitukseen on kuulunut tayden-
tavia rakenneosia kuten kaiteita, hoitotasoja
sekd kokonaisia porrastorneja. Hankkeeseen
on niiden myo6ta tullut rakenteita Nordecin
omien tuotantolaitosten lisdksi myos yrityk-
sen yhteistyoverkostosta.

Innovatiivisuus tiarkei osa tyota

Teollisissa hankkeissa rakentamisen hinta
on tietysti keskeinen kumppanivalintoihin
vaikuttava tekija, mutta Vesa Vaihtamo us-
koo, ettd luotettavuus, kokemus, resurssit
seka kumppanin innovatiivisuus ja kyky jo
neuvotteluvaiheessa ratkoa asioita painavat
my0s pddtoksia tehtdessa.

- Terrafamen kanssa saatoimme jo
kumppanuusneuvotteluvaiheessa esittaa rat-
kaisut asennusaukkoihin, stabilititeettiin ja
asennuksiin liittyvissa tekijoissa. Se innova-
tiivisuus yhdessa haastaviin hankkeisiin liit-
tyvan laajan kokemuksemme ja tuotantom-
me resurssien kanssa auttoi sekd Sotkamossa
ettd Skelleftedssa saamaan laajan toimitus-
kokonaisuuden. Sotkamossa tyo alkoi uutto-
rakennuksesta 2019, jonka jalkeen Terrafame
kilpailutti muut rakennukset yksi kerrallaan.
Vesilaitosprojekti alkoi viimeisend. Projek-
tit menivat ajallisesti osin paallekkdin, mika
ei ollut meille ongelma. Projektit my0s laa-
jenivat tyon edetessd, mutta kaikki valmistui
kevaalla 2021 ja Terrafame aloitti tuotannon
ylosajon kesdkuussa, Vesa Vaihtamo tiivistda.

- Suunnitelmien muutokset prosessi-
suunnittelun edetessa ovat tyypillisia teol-
lisuushankkeille. Northvoltin hankkeessa on
kaynyt samoin, kun eri prosessitoimittajia on
kiinnitetty hankkeisiin, ja prosessien tuomat
vaatimukset ovat sitd kautta tdsmentyneet.
Kun raatdloéidaan uutta teknologiaa tiettyyn
asiakastarpeeseen, se heijastuu usein myos
rakentamiseen. Kun yhteistydo mm. Terra-
famen ja konepajakuvatkin tehneen Swecon
kanssa toimi hyvin, tyot etenivat suunnitel-
mallisesti ja tavoitteet tdyttyivat. Olemme
urakoitsijana tyytyvaisid omaan tydhémme
ja tilaaja puolestaan siihen, ettd eri toimijat
ovat voineet tehda omat osuutensa sujuvasti
ja turvallisesti, Vaihtamo jatkaa.

- Northvoltin hanke on toteutustavaltaan

meille erityisen mieleinen referenssi. Uuden
prosessin luomista palvelevien tilojen teko
innovatiivisella suunnittelulla ja tydmaapal -
velulla on meille mieluinen ja iso asia. Tallai-
nen tehdas eldd rakennusvaiheessa jatkuvas-
ti prosessisuunnittelun edetessa muuttuen
valmistumiseensa asti. Se, ettd pystymme
pysymaan jatkuvassa muutoksessa mukana
ja tuottamaan asiakasta optimaalisesti pal-
velevat tuotantotilat kustannustehokkaasti ja
aikataulussa pysyen, huomataan toivon mu-
kaan tulevienkin akkutehdashankkeiden ede-
tessd toteutukseen, Pasi Parkkinen pohtii.

- My0s Terrafamessa pystyimme siis jo
tarjousvaiheessa tuomaan omia innovaatioi-
tamme keskustelupdytdan, vaikka suunnit-
telun ohjaus ei ollut meilld. Sotkamossa na-
ma toteutusvaiheen ajatuksemme varmaan
osaltaan lisasivat luottamusta meihin, Vesa
Vaihtamo arvioi. ~ARa

Kuva 1: Terrafamen Sotkamon akkukemikaaliteh~
taan kiteytyslaitos on yli 30 metrid korkea rakennus,
jonka pddrungon sisdlld on erillinen liki yhtd korkea
runko tuotesiilojen ja muiden prosessilaitteiden tu-
eksi. Molempien runkojen valmistajana on ollut Nor-
dec ja asentajana Temacon Finland. Nordecin kaup-
paan kuuluivat asennettuina myos katon kantava
profiilipelti ja julkisivun pelti-villa-pelti -elementit,
joiden toimittaja oli Ruukki.

Kuva 2: Nordecin ja Temacon Finlandin tyot Sotka-
mon akkukemikaalitehtaalla alkoivat uuttoraken-
nuksesta vuonna 2019 ja pddttyivdt kiteytysraken-
nuksen valmistuttua kevadlld 2021.

Kuvat 3 ja 4: Rungon ja julkisivujen rakenteiden li-
sdksi Nordec Oy toimitti Sotkamoon paljon erilaisia
sekundddrirakenteita. Kuvassa ndakyy paineliuotus-
rakennuksen sisdpuolisia terdsrakenteita.
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Artikkelit

Teollisuushankkeet
on mietitty huolella

’Teollisuudelle rakentaminen eroaa kylla selvasti
vaikkapa urheiluhallin tekemisesta. Teollisuudes-
sa etuna on, ettd toteutus on yleensa ajateltu tosi
hyvin loppuun asti. Tavallisilla rakennuksilla ei
valttamatta huomata miettia kaikkia osa-alueita
samalla tavalla”, arvioi Nordecille Terrafamen
akkukemikaalitehtaalla asennuksia tehneen Te-
macon Finlandin toimitusjohtaja Jukka Kivisaari.

Nyt jo kdyttdonottovaiheessa olevan Terrafa-
men akkukemikaalitehtaan tydmaa tuli Jukka
Kivisaarelle hyvin tutuksi, silld Temacon Fin-
land asensi tehdasta rakennettaessa uutto-
laitoksen, kiteytyslaitoksen ja vesilaitoksen
terasrungot ja katon kantavat profiilipellit
seka lisaksi vesilaitoksen sandwich-seindpa-
neelit osana Nordecin solmimia urakoita.

- Aloitimme 2019 uuttolaitoksen ty6-
maalla. Kolmisen kuukautta siitd alkoi ki-
teytyslaitoksen rungon asennus, jota tehtiin
rinnan uuttolaitoksen rungon kanssa. Vesi-
laitoksen ”kimppuun” pddsimme, kun uut-
torakennus oli jo osaltamme valmis, ja sita
tehtiin sitten yhta aikaa kiteytysrakennuksen
kanssa. Lahdimme Sotkamosta kevaalla 2021,
kun viimeisend valmistuneen kiteytyslaitok-
sen asennukset saatiin valmiiksi, tydmaata
Temaconilla vetdanyt Jukka Kivisaari toteaa.

- Koko tydssa ehkd haastavin osa oli ki-
teytyslaitoksen sisdlle sen siiloja ja niihin
liittyvid laitteistoja varten tehdyn erillisen
liki koko korkean rakennuksen korkuisen te-
rasrungon asennus. Se on vahan niin kuin liki
30 metria korkea kattilarakennus ilman kuo-
ria eli asensimme sithen my06s hoitotasoja,
kaiteita ja portaita. Toinen haastava tyokohde
olivat seindrakenteisiin tukeutuvat putkisto-
kannakkeet, joihin liittyvdt suunnitelmat ke-
hittyivat prosessisuunnittelun edetessa. Kun
kannakkeiden valmistus piti tehda taman
suunnitteluprosessin ollessa vield kesken,
jouduttiin kannakkeita sddtdmddn tydmaal-
la aika paljon. Oman haasteensa tyohon toi
my0s se, ettd uutto- ja kiteytysrakennusten
seinien valilld on vain noin kymmenen met-
rid, eli siind oli vdhan tilaa mm. nostoille ja
rinnan toistensa kanssa edenneille toille, Ki-
visaari kertaa tyon kulkua.

- Toimivan kaivoksen alueella raken-
taminen tuo ty6hon omat erityispiirteensa
samoin kuin toimivan tehdasalueen sisdlla
rakentaminen. Sotkamossa akkukemikaali-
tehdas on onneksi aika omassa nurkassaan,
mutta ei sielldkddn turhaa tilaa ollut. Isom-
mat terdsrakenteet piti aikatauluttaa logisti-
sesti tarkkaan, ja pilarit asentaa kaytannossa
kuormasta paikalleen. Ristikoista pisimmat
koottiin tydmaalla kahdesta osasta ja nos-
tettiin sitten paikalleen. Pienemmalle tava-
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ralle oli oma varastoalueensa jonkin matkan
padssa itse tydmaasta. Sieltd haalattiin tava-
raa kuukulkijoilla tydmaalle, mika toi oman
lisdnsa tyohon. Talvella lumi lisdsi haasteita
kuljetuksille, kun oikeita kappaleita piti ha-
kea lumikerrosten keskeltd, seka koneiden
kunnossapidolle, Kivisaari jatkaa.

Hyva tyémaajohto
osaa sovittaa tyot

Sotkamon akkukemikaalitehtaalla on sangen
isoja rakenteita, vaikka eri rakennuksissa
olevat prosessilaitteet eivdt putkistoja lukuun
ottamatta padosin tukeudukaan rakennuksen
runkoon. Jukka Kivisaaren mukaan esimer-
kiksi pitkdt H-palkkipilarit, jotka painoivat
11-13 tonnia, ja yli 30 metrin ristikotkin nou-
sivat kuitenkin hyvin paikalleen hyvan kalus-
ton ja osaavien tekijéiden voimin.

- Voi sanoa, ettd isot kappaleet ovat
omalla tavallaan helpompia asentaa kuin
etenkin paljon pienid. Sotkamossa meilld oli
parhaimmillaan kolme autonosturia ja oma
Hiab-automme kuukulkijoidemme lisdksi.
Omaa vdkedmme oli padosin 10-15 henked.
Veljekset Pakkalan ja Supernostot Oy:n auto-
nosturien kuljettajien ammattitaito helpot-
ti omien asennusryhmiemme, joita oli tyo-
maalla enimmillaan neljd, tyota. Jos nosturin
kuljettaja osaa miettid muutakin kuin nosta-
mista ja laskemista, hdn on ikdan kuin yksi
lisdasentaja. Kun nosturikuski tuntee asen-
nustyon, han osaa ajatella, miten tyo ete-
nee ja toimia sita tukien tuoden siten suuren
avun projektin etenemiselle, Kivisaari kiittda
kumppaneita.

- Toki tarkeaa oli myos Terrafamen Ar-
to Vuoriojan ja Nordecin porukan eli pro-
jektipdallikké Jarkko Viinikan seka tydmaa-
ta johtaneiden Jani Arosen ja Rani Juustisen
ammattitaito. Yksi tarked osa teollisuus-
hankkeiden etenemista on osata sovittaa eri
ty6t yhteen toistensa kanssa ja saada tyémaa
rullaamaan kitkattomasti. Terrafame hoiti
loistavan hyvin, ettd eri urakoitsijoiden tyot
saatiin limitetyiksi jarkevasti osaksi kokonai-
suutta. Sotkamossa tydmme eteni niin mu-
kavasti, ettd porukka vietti kutakuinkin kaik-
ki viikonloput kotona eikd ylitéitdkdan juuri

tehty. Yrityksen toimitusjohtajana tdma tyy-
dyttdd tietysti paljon kustannustenhallinnan
nakokulmasta katsottuna, Kivisaari kiittelee.

- Kiteytyslaitoksen sisdlle asentamam-
me erillisrunko oli poikkeuksellinen myds
asennusten osalta. Sen kanssa todettiin jar-
kevimmaksi, ettd asennustyd tapahtui tur-
vallisuus- ja eri téiden sovitussyiden takia
yOaikaan. Nain ei tullut tilanteita, joissa jo-
ku olisi tehnyt tyotd sen kohdan alapuolel-
la, jossa meilla oli asennus menossa. Teim-
me siind runkoa tiettyyn asti ensin, minka
jalkeen asennettiin siiloja ja laitteita ja sitten
taas runkoa. Yhdessa korkean kiteytyslaitok-
sen lohkossa oli asennusaukko ja lisdksi piti
valilla avata vahdn sen kattoa mm. viimeis-
ten sisdpuolisen tukirungon terdsten nostoa
varten, mita ei muualla tehty. Sisalla teimme
asennustyotd seitsemankymppisen nosturin
tukemana, han jatkaa.

- Asennus tehtiin pulttikiinnityksin. Pi-
larit tulivat yhtena kappaleena ja ristikot siis
pituudesta riippuen koottuina tai kahdes-
sa osassa. Katon pitkittaissuuntaiset orret,
joihin kantavat profiilipellit kiinnitettiin, ja
paatyjen seindjdykisteet kuuluivat tietysti
my0s asennustyéhémme. Seindpaneelit me-
nivat katon korotuksia lukuun ottamatta, joi-
ta varten pilarien padssa oli puukot, pilarilta
pilarille eli ilman vdlitukia, mutta seinille tu-
li siis putkikannakkeita, joiden sijoittelua ja
rakennetta piti sitten Swecon kanssa sadtaa
tyon aikana, kun putkistosuunnitelmat elivat
vield kannakkeiden mentyd jo valmistukseen
Nordecilla. Osin kannakkeita muokattiin ja
osin lisdttiin tdydentdvid kannakkeita tarpei-
den tdsmentyessd, Jukka Kivisaari toteaa.

- Kaikkineen tama Terrafamen rakenta-
ma toimituskokonaisuus, jossa vastasimme
asennuksista, oli selkeda terdsrakentamista.
Ty6homme kuului vain pieni ontelolaatta-
alue, joka tukeutui asentamiimme WQ-palk-
keihin. Lisaksi teknisissa tiloissa on onte-
lolaattoja, mutta niiden asennus ja valutyot
kuuluivat Terrafamen valitsemalle rakennus-
liikkeelle. Kuten edelld totesin, saimme teh-
da padrungon aika rauhassa ns. normaalina
tyOaikana yhdessa Nordecin kanssa tehdyn
asennussuunnitelman mukaisesti, Kivisaari
kiittaa.



- Kun asensimme rakennus-
ten rungot, ne tuntuivat siina
vaiheessa isoilta valjiltd halleil -
ta. Kylldhan siitd tuli aika janna
tunne, kun naki ne rakennukset
prosessilaitteiden ja putkisto-
jen asennusten jalkeen. Ei nii-
hin jddnyt kylla yhtaan hyodyn-
tamatonta tilaa, Jukka Kivisaari
tuumii lopuksi. -ARa

Kuva 5: Runkojen lisdksi Nordec toi-
mitti Terrafamen akkukemikaaliteh-
taalle julkisivut, joiden elementtitoi-
mittaja oli Ruukki. Kuvassa vesilaitos,
jonka rungon ja julkisivut asensi Nor-
decille Temacon Finland.

Kuva 6: Temacon Finland asensi Nor-
decin aliurakoitsijana rungot kolmeen
Terrafamen akkukemikaalitehtaan
rakennukseen. Yhdessd osaavien nos-
toautokuljettajien kanssa asennustyé
eteni niin kesdisissd kuin talvisissakin
oloissa suunnitellussa vauhdissa.

Valokuvat: 1-5 Nordec Oy, 6 Temacon
Finland Oy

- -

Térﬁsrakentamisen ykkonen

Steelstructure installation company Suomi | Ruotsi |

ZNTEMACON

+358 20 1550162  www.temacon.fi info@temacon.fi

Asennus- ja teollisuushuoltopalveluita

Terasrakenne-, betonielementti- ja kuori-

rakenneasennukset seka asennusvalvonta.
Osaamiseemme kuuluvat my®ds erilaiset
hitsaustyot rakennuksilla seka teollisuudessa
ja laiteasennukset seka muut huoltotyot.

Kokonaisratkaisut
runkorakenteisiin
ja julkisivuihin

Nordec on Pohjoismaiden johtava runkorakenteiden
ja julkisivujen kokonaisratkaisujen toimittaja.

Meillé on yli 80 vuoden aikana kumuloitunut laaja
osaaminen ja kokemus alamme vaativimpien
hankkeiden runkorakenteiden ja julkisivujen
suunnittelusta, valmistuksesta ja asennuksesta.

SUUNNITTELU
VALMISTUS
ASENNUS

Ota yhteyttd, niin kerromme lisaa!

DEC

TOGETHER FOR SMART SOLUTIONS

Nordec on Donges-ryhmdan jasen.
donges-group.com
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